Union K40

GMAW plny drat

Klasifikace:

Charakteristika
a oblast pouziti:

Typické slozeni

svarového kovu v %:

Typické mechanické
hodnoty cistého
svarového kovu

dle EN 1597-1:

Polohy svarovani:

Baleni:

EN 440 AWS A5.18

—~— S
| béhlerwelding

by voestalpine

G2Si1 (mod.) ER70S- G [ER70S-3 (mod.)]

GMAW plny drat pro svafovani nelegovanych a nizkolegovanych oceli

v ochranném plynu.

Specialné urcen pro galvanické a zarové zinkovani.
Poutziti primarné pro automobilovy primysl se smési plynti M12 az

M23.

C Si Mn

0,10 0,35 1,10

Stav Plyn ReL Rm A5(A4) KV (J)/°C
MPa MPa % +20
AW M23 360 440 25 80
i Polarita: =+
' .
> Ochranny plyn: M12 — M23 dle EN 439
Primér Civka Hmotnost
mm kg
0,8 B300 15
0,9 B300 18
1,0 B300 18
1,2 B300 18



