£ 0K 94.25

DIN 1733: EL-CuSn 7

€93

PouZiti:

Elektroda pro svafovani médi a bronzl, hlavné
cinovych. Je vhodna i pro malé opravy navafovanim
na oceli nebo svafitelné druhy litin, napf. ¢asti odlitku
Cerpadel, ventild, skfini a opérnych ploch. Nahrazuje
pavodni typ E-S 602.

Pfedehrev a interpass teplota: ~ 300°C

Obal: bazicky
Teplota presuseni: 300°C/2h
=(+)

Svarovaci proud:

Polohy svarovani: E E IE

Klasifikace/certifikace: Jiné udaje:
SEPROZ UNA 272581 Tvrdost:  ~ 95 HB
W. Nr. 2.1025
Typické chemické sloZeni ¢istého svarového kovu:
Mn Cu Sn
0,40 92,0 7,0
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Rm Rpo2 As/A, KV (J)/°C
MPa MPa % +20
ISO | 120 | 360 235 | 25 | 25
TZ 0 - stav po svafovani
Vykonové parametry:
Primeér Délka Proud
(mm) (mm) (A)
2,5 350 60 - 90
3,2 350 90 - 125
4,0 350 125 -170



